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1. Arkusz danych

1.1. Lift100

Właściwości ogólne Minimum Typowe Maksimum Jednostka

Dozwolony
moment obrotowy
pomiędzy Lift100
a robotem

Statyczny (Lift100
nie porusza się) - - 3400 [Nm]

Dynamiczny
(Lift100 porusza
się)

- - 1900 [Nm]

Udźwig 0
0

-
-

100
220

[kg]
[funty]

Wysokość nad podłogą 730
28,74

-
-

1630
64,17

[mm]
[cale]

Posuw podnośnika Lift100 0
0

-
-

900
35,43

[mm]
[cale]

Prędkość podnośnika Lift100 10
0,34

-
-

100
3,39

[mm/s]
[in/s]

Precyzja pozycjonowania * -
-

+/- 3
+/- 0,12

-
-

[mm]
[cale]

Powtarzalność pozycjonowania * -
-

+/- 0,5
+/- 0,02

-
-

[mm]
[cale]

Poziom hałasu **
-
-

-
-

75
78

[dB(A)]Leq
[dB(A)]Max

Masa 86
189,6

[kg]
[funty]

Wymiary [dł. x szer. x gł.]

730 x 325 x
492
28,74 x 12,8 x
19,37

-
-

1630 x 325 x
492
64,17 x 12,8 x
19,37

[mm]
[cale]

Temperatura przechowywania 0
32

-
-

60
140

[°C]
[°F]

Klasyfikacja IP IP54

* Po napędzanej osi.

** Więcej informacji podano w punkcie Noise level.

Warunki eksploatacji Minimum Typowe Maksimum Jednostka

Zasilanie 90 - 264 [V]

Pobór prądu 0 - 10,2 [A]

Częstotliwość 47 - 63 [Hz]
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Warunki eksploatacji Minimum Typowe Maksimum Jednostka

Temperatura podczas eksploatacji 0
32

-
-

50
122

[°C]
[°F]

Wilgotność względna (bez kondensacji) 0 - 95 [%]

Obliczony okres eksploatacji 1 000 000 - - [cykli]

Elementy do montażu łańcucha napędowego

Podnośnik Lift100 posiada mechaniczne elementy do montażu łańcucha napędowego.
Wsporniki łańcucha napędowego można zamontować w pokazanych poniżej otworach
śrubowych M5 i M8. W przypadku dolnych otworów (M8) można zdjąć płytę, aby zamontować
wspornik łańcucha napędowego.

Poziom hałasu

Poziom hałasu generowanego przez podnośnik Lift100 zależy od prędkości i pozycji posuwu.
Większa prędkość i posuw powodują zwiększenie hałasu. Poziom hałasu zależy też od
otoczenia i innego wyposażenia.

Poziom hałasu generowanego przez podnośnik Lift100 został zmierzony przez niezależną
firmę zewnętrzną.

Ustawienia próby były następujące:

• Próbę przeprowadzono w normalnej strefie produkcyjnej wewnątrz budynku.
• Podnośnik Lift100 został przykręcony do podłogi i zamontowano na nim robota o masie 74

kg.
• W ramach próby wykonano 4 cykle, pełny posuw w górę i w dół, 100% prędkości i bez

przerw między cyklami.
• Akustyczne wyposażenie pomiarowe umieszczono w odległości 2 metrów od podnośnika

Lift100.

Na podstawie próby ustalono, że średni zmierzony poziom hałasu wynosił 75 dB(A)Leq, a
maksymalny poziom hałasu wynosił 78 dB(A)Max, czyli poniżej maksymalnego
dopuszczalnego poziomu hałasu (80 dB(A)). W normalnych zastosowaniach paletyzacji
podnośnik Lift100 pracuje przez około 5-15% czasu, co oznacza, że średni poziom hałasu jest
znacznie niższy.
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1.2. Lift100

Wszystkie wymiary podane są w mm i [calach].
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